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Vorwort

Diese Norm wurde vom Unterausschuss 21/6 ,Warmgewalzte Profilerzeugnisse“ des Normenausschusses
Eisen und Stahl (FES) erarbeitet.

Anderungen

Gegenliber DIN 59051:1981-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Grenzabmalde der Breite und Dicke fur Steg und Flansch wurden reduziert;
b) Norm wurde redaktionell Uberarbeitet;

c) Bezeichnungsbeispiel an die Kurznamen nach DIN EN 10025 angepasst.
Friihere Ausgaben

DIN 1022: 1940-07

DIN 59051: 1959-06, 1963-10, 1981-08

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir warmgewalzten scharfkantigen T-Stahl mit parallelen Flansch- und Stegseiten in dem in
Tabelle 1 angegebenen Malibereich aus den in Abschnitt 5 genannten Stahlsorten.

Diese Norm gilt nicht fiir warmgewalzten gleichschenkligen T-Stahl mit gerundeten Kanten und Ubergéangen
(siehe DIN EN 10055).

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlief3lich
Anderungen).

DIN EN 10025, Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustéhlen — Technische Lieferbedingungen
(enthélt Anderung A1:1993); Deutsche Fassung EN 10025:1990 + A1:1993.
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3 Bezeichnung und Bestellangaben

3.1 Bezeichnung

Bezeichnung eines warmgewalzten scharfkantigen T-Stahls (Abklrzung: TPS), von Héhe h = 30 mm (siehe
Bild 1) aus einem Stahl mit dem Kurznamen S235JR bzw. der Werkstoffnummer 1.0037 nach DIN EN 10025:

T-Profil DIN 59051 — TPS 30 — S235JR
oder

T-Profil DIN 59051 — TPS 30 — 1.0037

o
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h

Bild 1 — Warmgewalzter scharfkantiger T-Stahl

3.2 Bestellangaben

BEISPIEL 1
20 t warmgewalzter scharfkantiger T-Stahl TPS 30 in Festldangen von 6 000 mm aus einem Stahl mit dem
Kurznamen S235JR bzw. der Werkstoffnummer 1.0037 nach DIN EN 10025:

20 t T-Profil DIN 59051 — TPS 30 x 6 000 — S235JR
oder
20 t T-Profil DIN 59051 — TPS 30 x 6 000 — 1.0037

BEISPIEL 2

10 t warmgewalzter scharfkantiger T-Stahl TPS 25 in Genaulangen von 6 500 mm mit gewlinschten Grenz-
abmalfen von + 25 mm aus einem Stahl mit dem Kurznamen S235JR bzw. der Werkstoffnummer 1.0037
nach DIN EN 10025:

10 t T-Profil DIN 59051 — TPS 25 x 6 500 + 25 — S235JR
oder
10 t T-Profil DIN 59051 — TPS 25 x 6 500 + 25 - 1.0037
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4 MaRe, GrenzabmafRe und Formtoleranzen

4.1 Querschnitt

4.1.1 Warmgewalzter, scharfkantiger T-Stahl nach dieser Norm wird mit den MalRen und Grenzabmalen
nach Tabelle 1 geliefert.

Tabelle 1 — MaRe, GrenzabmaRe, Querschnitt, Masse und Mantelflache

MalRe in Millimeter

MaRe fir Scﬁﬁﬁ{; b | MasseP l;fl:;;zt
Kurzzeichen h b S t A M U
" sbmatte | | abmaie | | abmave | | abmate | o™ | kom | m'm
20 20 20 3 3 1,11 0,871 0,080
25 25 25 3,5 3,5 1,63 1,28 0,100
30 30 | +1,2/-05| 30 |+1,2/-05| 4 | +0,6/-025| 4 | +0,6/-0,25 2,24 1,76 0,120
35 35 35 4.5 4,5 2,95 2,31 0,140
40 40 40 5 5 3,75 2,94 0,160

8  Querschnitt A=bxt+hxs—sxt

b Die Querschnitte, Masse und Mantelflachen sind aus den in der Tabelle angegebenen Malen errechnet.

4.1.2 Die Grenzabweichung von der Winkelhaltigkeit k (siehe Bild 2) betragt 1 mm.

b —
L2 (siehe Bild 2) darf héchstens 1 mm betragen.

4.1.3 Die StegauRermittigkeit m =

b, by

!

k

Bild 2 — Winkelhaltigkeit und StegauBermittigkeit von warmgewalztem scharfkantigem T-Stahl
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4.2 Geradheit

Fir T-Stahl betragt die Geradheitstoleranz g = 0,004 / (siehe Bild 3).
| < - <
o o
Q
o

Bild 3 — Geradheit von warmgewalztem scharfkantigem T-Stahl

Weitergehende Anforderungen an die Geradheit sind bei der Bestellung zu vereinbaren.

5 Werkstoff

Warmgewalzter T-Stahl nach dieser Norm wird vorzugsweise aus Stahlsorten nach DIN EN 10025 hergestellt.
Die gewlinschte Stahlsorte ist in der Bestellung anzugeben.

6 Masse und Massetoleranzen

6.1 Die in Tabelle 1 angegebene Masse ist mit einer Dichte von 7,85 kg/dm?® errechnet worden.

6.2 Die zulassige Unterschreitung der theoretischen Masse geht aus Tabelle 2 hervor. Die Werte gelten far
den einzelnen Stab (Prifung nach 7.2.2). Die zulassige Uberschreitung der theoretischen Masse ergibt sich
aus den Grenzabmafen nach Tabelle 1.

Tabelle 2 — Massetoleranzen

Kurzzeichen Zulassige Unterschreitung der
TPS theoretischen Masse
%
20 und 25 10
30 bis 40 8
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7 Priufung der MaBhaltigkeit

7.1 Prifumfang

Bei vereinbarter Abnahmeprifung ist auch die Anzahl der Stabe, an denen die Malhaltigkeit beim Hersteller
gemessen werden soll, zu vereinbaren.

7.2 Durchfiihrung der Priifung
7.2.1 Bei der Prifung der Geradheit nach 4.2 ist das Mal} g Uber die Gesamtlange des Stabes zu messen.
7.2.2 Die Prifung der Massenabweichung (siehe 6.2) erfolgt an einem der Lieferung entnommenem Stab,

dessen Masse und Lange maglichst genau zu ermitteln sind. Die durch Wéagen ermittelte Masse ist mit der fur
die gemessene Stablénge zu errechnenden theoretischen Masse (siehe Tabelle 1) in Beziehung zu setzen.

8 Lieferart

Far die Lieferung von warmgewalztem scharfkantigem T-Stahl gelten die Langenangaben nach Tabelle 3.

Tabelle 3 — Langenangaben fiir warmgewalzten scharfkantigen T-Stahl

Mafe in Millimeter

Lange
Langenart Bestellangabe fiir die Lange
Bereich Grenzabmalle
Festlange =6 000<12000 + 1002 Gewtlnschte Festlange in mm
Genaulange =6 000<12000 <+100% P Gewlinschte Genaulange und
gewunschte Grenzabmalie in mm

@  Auf Vereinbarung kénnen die Gesamtspannen fiir die GrenzabmaRe entweder ganz auf die Plusseite oder ganz auf die

200 0
Minusseite gelegt werden, z. B.: - o mm (statt + 100 mm) fiir Festldngen oder _s, mm (statt + 25 mm) fiir Genaulangen.

b Die Werte sind bei der Bestellung zu vereinbaren.

Literaturhinweis

DIN EN 10055: Warmgewalzter gleichschenkliger T-Stahl mit gerundeten Kanten und Ubergéngen — MaRe,
Grenzabmal3e und Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 10055:1995.



